Laser-Robotersystem A LASER

AL-ROCK mobil

MOBILE ROBOTERANLAGE ZUM LASERHARTEN UND
PULVERAUFTRAGSCHWEISSEN

Der AL-ROCK mobil mit 4 kW Laser ist ein wirklich
mobiler Roboter zum gezielten Harten von Metall-
oberflaichen oder zum Schweien mit Draht oder
Pulver. Wirklich mobil ist das System, da alle Kom-
ponenten wie Laser, Kiihler und Robotersteuerung
im Roboterfahrwerk integriert sind. Somit entfallt
das Mittransportieren des Schaltschranks und an-
derem groBen Zubehor. Die Energiekette befindet
sich am Roboter, sodass kein Flihrungssystem no-
tig ist. Das HMI mit AL-APP ist ebenfalls integriert,
lasst sich jedoch abnehmen und an anderer Stelle
platzieren.

Ob vor Ort beim Kunden oder bei wechselnden
Einsatzorten in der Halle. Mit dem selbstfahrenden
Raupenfahrwerk fahren Sie den Laser direkt zum
Werkstlick. Der zeitraubende Ausbau zu bearbei-
tender Bauteile kann entfallen und der Nacharbeits-
aufwand verringert sich deutlich. Erforderlich ist
lediglich der freie Zugang des Laserstrahls auf die
Bearbeitungsstelle. Und vor allem ist das System in-
nerhalb von 5 Minuten einsatzbereit.

Der Laserstrahl folgt in freien 3D-Bewegungen
prazise der Werkstlickkontur. So lassen sich
SchlieBkanten, Narbenstrukturen, Noppen oder
einzelne Punkte einfach harten.

Die temperaturabhingige Regelung der Laser-
leistung bringt die Warme punktgenau in die
gewlinschte Stelle ein, um dort maximale Harte
zu erreichen. Die umliegenden Bereiche des Bau-
teils erfahren geringfiigige bis keine thermische
Belastung. Zur Qualitatskontrolle wird der Pro-
zess wahrend des Hartevorgangs dokumentiert,
so dass Prozesssicherheit und Reproduzierbarkeit
gewahrleistet sind.
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Automatisiertes Pulverauftragschweif3en ALPHALASER
Mit dem AL-ROCK kénnen Sie auch Pulver- und

Draht-AuftragschweiRen. Der Pulverférderer

oder die automatische Drahtzufuhr ist dann

ebenfalls schon integriert.

Je nach Anwendung stehen optional verschie-
dene Laserbearbeitungsoptiken zur Verfligung,

mit denen sich sieben verschiedene Prozesse Sprechen Sie uns an:

ausfiihren lassen: TiefschweiBen, Drahtauf- Gemeinsam erarbeiten wir lhr
tragschweiBen, Wobbleschweien, Harten Maschmenkonzept.

mit Scanneroptik, 3D Drucken, Pulverauftrag-
schweifRen und Pulsschweiflen. Der Tausch der
Optiken ist in Minuten ausgefihrt.

Ein Drehkipptisch kann bei Bedarf mit dem
System betrieben werden.

Technische Daten

LASER
Lasertyp/Wellenldnge
Mittlere Leistung
CW-Leistung
Pulsspitzenleistung
Pulsenergie
Pulsdauer
Betriebsmodi
Schweif3punkt @
Fokussierobjektiv

Pulsformung

Display und Bedienung

Sicherheitskreis
BEOBACHTUNGSOPTIK

ARBEITSBEREICH
AUSSERE ABMESSUNG

B x T x H (Basisteil inkl. Fahrwerk)
Gewicht

AUSSERE ANSCHLUSSE

Elektrischer Anschluss

Externe Kiihlung

OPTIONEN

T —

ALPHA LASER GmbH

JunkersstraBe 16

AL-ROCK mobil

Faser 1070 nm

4000 W

4000 W

4 kW

2k

500 ms

CW/Modulated
0,8-5mm

gemdf Optik-Datenblatt
Einstellung des Leistungsverlaufes innerhalb eines
Laserpulses

Touchscreen zur Bedienung der ALPHA APP, zusdtzli-
ches Panel zur direkten Steuerung und zum Teachen
des Roboters.

Anschluss von Tiirschalter und Aktiven Laserschutz-
vorhdngen

Kameras zur Prozesstiberwachung von auf3erhalb der
Kabine.

Ldnge des Roboterarms ausgestreckt ca. 2118 mm

1700 x 1200 x 2100 mm
ca. 1900 kg

3x400V/50-60Hz/3x32A/32A

Anschliisse flir externe Kiihlung oder Frisch-
wasserkiihlung. Interne Kiihlung fiir kurzen Stand-
alone Betrieb.

Ausfiihrung LMD mit integrierten Pulverférderer
ALPHA LASER Optiken
Drehkipptisch mit 1000 kg Nutzlast
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LASERHEAD-S ALPHALASER
ZUM HARTEN UND WOBBLESCHWEISSEN

Als scannender Prozesskopf kommt der LASERHEAD-S
bei Flachenbearbeitungsaufgaben zum Einsatz. Auf
einem Scanfeld von max. 250 mm Kantenlange kén-
nen komplexe Laserhdrteanwendungen, aber auch
LaserschweiR- und Laserlotaufgaben durchgefiihrt
werden (z.B. Spaltiiberbriickung). Zum Harten wird der
LASERHEAD-S zusatzlich noch mit einer Thermokame-
ra ausgestattet. Der (iberwachte Temperaturbereich ist
segmentiert.

Diverse Wobblepatterns stehen zur Auswahl oder
koénnen selbst editiert werden. Unter anderem dadurch
kann einer Rissbildung bei der Bearbeitung von schwie-
rigen Materialien entgegengewirkt werden.

Ein richtungsunabhangiges Harten ist moglich bei einer
Spurbreite von 1-40 mm jeweils in X und Y.

Technische Daten

Laser max. 4000 W Single- oder Multimode (CW oder Puls)
Lasertyp Faserlaser (1064 nm/1070 nm)
Spotgréfie 0,05-1 mm Standard
Fokussieroptik 250 mm/500 mm (Standard) - 150 mm (optional)
Kollimation 90 mm (Standard) - 150 mm (optional),
motorische Fokusverstellung
Prozessbeobachtung Ethernet Kamera
Temperaturregelung IR-Kamera
Kiihlung Wasser
Prozessgas Luft, Ar oder N,

Abmessungen (BxTxH) 260 x 160 x 350 mm

Gewicht ca. 8 kg

Montageart Maschinenanbindung tiber Direktflansch oder
Schunk Schnellspann Halterung
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LASERHEAD-P ALPHALASER

ZUM VERBINDUNGS-, TIEF- UND PULSSCHWEISSEN,
SOWIE ZUM PULVERAUFTRAGSCHWEISSEN UND 3D-AUFBAU

Flachen, Linien oder beliebige Geometrien kon-
nen richtungsunabhangig aufgetragen werden.
Durch mehrlagiges Beschichten geeigneter
Werkstoffe kénnen nahezu beliebige Schicht-
dicken erreicht und auch 3D-Volumen erzeugt
werden. Dazu wird auf den LASERHEAD-P
zusatzlich die Pulverschwei3diise sowie eine
Thermokamera montiert. Der Pulverférderer fiir
1,5 oder 5 Liter Pulver wird in das Robotersystem
integriert.

Fur VerbindungsschweiBungen wird die Pulver-
diise abmontiert und durch einen passenden
SchweiBaufsatz ersetzt.

Technische Daten

Laser max. 4000 W Single- oder Multimode (cw oder Puls)
Lasertyp Faserlaser, (1064 nm/1070 mn)

Spotgrofie 0,8-5mm

Fokussieroptik 250 mm

Kollimation 60 mm, motorisch

Prozessbeobachtung Ethernet Kamera

Temperaturregelung IR Kamera

Kiihlung Wasser

Prozessgas Luft, Ar oder N,

Abmessungen (B x T x H) 180 x 180 x 450 mm

Gewicht 12 kg

Montageart Maschinenanbindung tiber Direktflansch oder

Schunk Schnellspannadapter

Drehkipptisch PTS-ORB 1000

Mit dem Drehkipptisch ist eine synchrone Bearbeitung
um 8 Achsen moglich. Im Lieferumfang enthalten ist
ein Zusatzachsenschaltschrank sowie Vermessungs-
werkzeug.

Technische Daten

Nutzlast max. 1000 kg

Trigheit 1400 kg x m?

Drehmoment 850 Nm an der Hauptachse
Wendemoment 10000 Nm (max. Biegemoment)

Zeit flir 180°-Umschaltung 3,5s
Drehwinkel der Hauptachse 0,10 mm

Gewicht 460 kg
T — B
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