
Sy s t è m e  d ‘ a l i m e n t a t i o n  e n  f i l  l a s e r  A L- D V
UNITÉ DE CONVOYEUR 709-0018A (ENSEMBLE) +  
UNITÉ DE CONTRÔLE 700-1460A

A c c e s s o i r e s 
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Le dévidoir ALPHA LASER peut être utilisé pour 
le soudage par dépôt de fil laser manuel et au-
tomatisé. Il se laisse intégrer dans la production 
en série automatisée et contrôlé via des signaux 
numériques.

Le dévidoir AL intègre une technologie de cap-
teur pour la détection de fil, entre autres capteur 
d‘extrémité de fil, surveillance de la course de fil 
et surveillance de la brûlure des fils.

Deux boutons sur le convoyeur peuvent être uti-
lisés pour alimenter le fil manuellement. De plus, 
le crayon peut être connectée au système et être 
appliqué manuellement.



Contenu de la livraison
 
709-0018A 	 Unité de livraison AL comprenant:

•	 Unité de sortie de fil avec 		
				    ajustement fin pour utilisation 	
				    automatisé du dévidage de fil

•	 crayon support fil pour 
utilisation  					   
manuelle

•	 Jeux de rouleaux et sorties de 	
				    câbles pour fils de 0,4 mm et  
				    0,6 mm

700-1460A 	 Unité de commande comprenant: 

•	 Unité de contrôle avec écran 	
				    couleur et fonction tactile

•	 Câble de connexion 9 broches. 	
				    SUB-D

•	 Câble d‘alimentation 230V
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Diamètre du fil 0,2–1,6 mm ¹

Vitesse du convoyeur 0,5–150 mm/s

Capteurs
Surveillance des extrémités de fil
Surveillance de la brûlure des fils
Suivi des fils

Réglage de l‘unité d‘alimentation Possible manuellement à l‘aide des molettes de réglage

Poids Env. 5 kg

Boîtier de bobine de fil Facultatif sur demande

Compatibilité
Compatible avec tous les appareils ALPHA LASER. Avec les appareils WINLaser  
une unité de contrôle et éventuellement. un câble supplémentaire est nécessaire.

Dimensions de l‘unité de contrôle ( L × l × h ) Ca. 190 × 180 × 200 mm

Dimensions de l‘unité du colis Ca. 250 × 60 × 95 mm

Plage de réglage de l‘unité d‘alimentation
Direction X: ± 8 mm
Plan X/Y: environ ± 20 mm (± 8°)
Plan Y/Z: environ ± 20 mm (± 8°)

Température d‘utilisation 10° C … 30° C

Température de transport et de stockage 0° C … 60° C

Caractéristiques techniques

V2.2

Bobine de fi l  compatible

Installation  AL-DV 
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5.2.3 Mounting the wire spool and the holder 

 Depending on the size of the wire spool used, you will need one of the fol-
lowing supplied wire spool holders. 

Small wire spool Medium wire spool Large wire spool 
Mandrel size 16.5 mm,  

Width: 38 mm,  
e.g. D200 

Mandrel size: 215 mm,  
Width: 37 mm,  

e.g. SH253 

Mandrel size: 51,5 mm,  
Width: 100 mm,  

e.g. K300 
with with  with 

small holder large holder  
+ adapter 

large holder 

   

Figure 14 Wire spools and holders – Various sizes 

► Mount the wire spool with the matching wire spool holder (with 
adapter if necessary) on the mounting plate of the feed unit. 

 

  

q Small holder 

w Large holder 

e Large holder  
with adapter  
for medium wire spool 

Figure 15 Mounting the wire spool holder 

5.2.4 Adjusting the brake force of the holder 

For a smooth wire feed process, the wire must be fed from the spool with a 
slight brake so that the wire is unrolled neither too loosely nor too strongly 
braked. 

Petite bobine de fil

Axe de diamètre 16,5 mm,
Largeur: 38 mm,
par exemple bobine. D200

Intermédiaire Bobine de fil

Axe diamètre 215 mm
Largeur 37 mm
Par exemple bobine SH253

Grosse bobine de fil
Taille de l‘axe: 51,5 mm,
Largeur: 100 mm,
par exemple bobine. K300

Avec petit support Avec large support et 
adaptateur

Avec large support

Toutes les bobines de fil courantes (par ex. D200, «anneau 
de bobine» SH253, K300, etc.).
Les adaptateurs sont inclus dans la livraison. Pour plus d‘in-
formations voir le mode d‘emploi

¹ Les propriétés mécaniques des fils d‘apport influencent le fonctionnement fiable du système d‘avance de fil AL-DV. 
Pour un fonctionnement optimal, les limites d‘utilisation recommandées sont les suivantes : 
 
– Fil d‘acier : ≥ 0,3 mm 
– Fil d‘aluminium : ≥ 0,5 mm 
 
Selon l‘application, il peut être possible d‘utiliser des diamètres de fil inférieurs à ces limites.


