
O p t i o n  P u l v e r a u f t r a g s c h w e i ß e n
A L- F LO W  P O W D E R  -  R I N G S PA LT D Ü S E

Das Laser-Pulverauftragschweißen ist ein ge-
neratives Fertigungsverfahren. Mittels eines 
Trägergases wird Metallpulver durch eine Düse 
in den Laserfokus zugeführt und auf ein Werk-
stück aufgeschmolzen. Wird die Düse relativ 
zum Werkstück bewegt, können Flächen, Linien 
oder beliebige Geometrien aufgetragen werden. 
Eine Ringspaltdüse stellt dabei ein gleichmäßiges 
Aufschmelzen bei richtungsunabhängigem Ver-
fahren sicher. Durch mehrlagiges Beschichten 
geeigneter Werkstoffe können nahezu beliebige 
Schichtdicken erreicht und auch 3D-Volumen er-
zeugt werden. Die erzeugten Schichten sind po-
ren- und rissfrei bei geringer Aufmischung.

Das Verfahren ist ideal für die Beschichtung von 
Bauteilen mit hochwertigen Verschleißschutz-
schichten. Das Laser-Pulverauftragschweißen 
ermöglicht das Verbinden verschiedener Materi-
alien und somit eine Kombination der besten Ma-
terialeigenschaften. Die Standzeit der Bauteile 
kann somit signifikant erhöht werden. Beispiele 
wie Hartbeschichten (HRC60), Korrosions- und 
Abrasionsschutz (z.B. Nickellegierung mit einge-
betteten Wolframcarbid-Partikeln) sind möglich.

Das Verfahren eignet sich ebenso für Reparatu-
ren, bei denen vorab programmierte Geometrien 
ausgefüllt oder aufgebaut werden. Ein großflä-
chiger Materialauftrag lässt sich schnell und effi-
zient realisieren.  

Des Weiteren kann beim Fügen das Laser-Pul-
verauftragschweißen zur Spaltüberbrückung ver-
wendet werden.

Die Option zum Laser-Pulverauftragschweißen 
gibt es für die Lasersystemen ALFlak 900/1200F 
und AL-TW 900/1200 F. 
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AL-FLOW Powder



Technische Daten
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Äußere Abmessungen (B × T × H) 100 × 143 × 170 mm

Gewicht 2,3 kg

Pulverdüse Laser-Spotdurchmesser max. Ø 3 mm
Brennweite f 150 mm
Apertur Ø 35 mm
Abstand zum Werkstück ca. 7 mm
Laserleistung geeignet bis 2 kW mittlere Leistung
X-Y-Verstellung integriert, zum Justieren Düse <--> Laser
Kühlung durchgängig Wassergekühlt mit  

Schnellwechsel-Anschlüssen
Schutzglas Schnellwechselsystem 
Integrierte Beleuchtung LED kaltweiß, 540 lm, Ra 70, 

(kann abmontiert werden)
Schutzgas Steckverbinder Ø 6 mm Schlauch

Pulver Pulver-Trägergas Steckverbinder Ø 4 mm Schlauch, 
integrierte Pulververteilung

Pulverdüse Ringspaltdüse, unabh. von Verfahrrichtung
Pulverkorngrößen 50-150 µm
Pulversorten Metallische Pulver

Kompatibilitätsliste ALFlak empfohlen 900/1200 F,  450 F möglich (geringere Spurbreite)

AL-TW empfohlen 900/1200 F, 450 F möglich (geringere Spurbreite)

AL-F empfohlen 900/1200 F, 450 F möglich (geringere Spurbreite)

Bereitstellung 2 × Argon Gasversorgung, Pulverförderer, Pulver, AL Gerät siehe Kompatibilität,  
Absaugung, Atemschutzmaske

Optionen Absaugung* W3 zertifizierte Absaugung empfohlen
*erforderlich

Halterung für  
mitgeführte Absaugung

Ø 50 mm Schlauch, Gelenkarm montierbar an Linear-
schiene am Resonator, Erfassungselement

Atemschutzmasken mind. FFP2 Filter
Staubsauger Sicherheitssauger Staubklasse H
Pulverförderer AL-PF Start-Stopp ferngesteuert, ALFlak/AL-TW
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