
1 2 0 0  Wa t t  L a s e r
F Ü R  L A S E R S C H W E I S S P R O F I S

Die ALPHA LASER 1200 Watt Systeme sind ideal
für Anwendungen im Bereich Oil & Gas, Wellen- 
Reparatur, Hartauftragsschweißen mit Draht und
Pulver, in Wasserkraftwerken (Gussreparaturen)
und für große aber empfindliche Bauteile wo WIG 
Schweißen problematisch wird.
Die Lasersysteme eignen sich gleichwohl für mobi-
le Einsätze oder als stationärer Arbeitsplatz in der 
Werkstatt.

Fa s e r  L a s e r s y s t e m e
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Der AL 1200 F ist unser leistungsstärkster Laser 
für Heavy Duty Anwendungen. Das Schweißsys-
tem ist so konzipiert, dass es auch den härtesten 
Umgebungsbedingungen standhält, da sein  
Gehäuse komplett geschlossen ist und auch 
keine Umgebungsluft ins Innere der Maschine 
gelangt. Somit sind alle Teile, inklusive Optik und 
Elektronik vor Verschmutzung geschützt.

Die Lasermodule sind wassergekühlt, so dass 
die Maschine nicht überhitzt, während Sie hohe 
Materialauftragsraten (2 mm Draht mit einer 
Förderrate von 1 Meter die Minute) mit Draht 
aufschweißen.

Der AL 1200 F benötigt ein Verfahrsystem wie 
z.B. AL-T Basis C oder eine Applikationsvorrich-
tung LAV 100 NL.

Technische Daten

FASERLASER LEISTUNG 1200 W

LASER
Pulsspitzenleistung 12 kW
Pulsenergie max. 120 J
Pulsdauer 0,2–50 ms/CW
Pulsfrequenz Einzelpuls – 100 Hz
Schweißpunkt Ø 0,3–3 mm, optional 1,1–4 mm

Display und Bedienung Einstellung der Laserparameter über Touch-Display. 
Multifunktionsfußschalter, Tastatur, Ansteuerung  
AL-T Basis C über Laser-Touch-Display.

BEOBACHTUNGSOPTIK Leica-Binokular mit Brillenträgerokularen 10 ×, 
optional 16 ×

ARBEITSBEREICH IN KOMBINATION MIT ALT-BASIS C
Verfahrgeschwindigkeit 0–25 mm/s
Verfahrbereich (X, Y, Z) 400 × 210 × 300 mm

ÄUSSERE ABMESSUNG
B × T × H 700 × 1590 × 1250 mm
Gewicht 480 kg

ÄUSSERE ANSCHLÜSSE
Elektrischer Anschluss 3 × 400 V / 50–60 Hz / 3 × 16 A 

Kühlung Wassergekühlte Lasermodule: System funktioniert 
nur in Verbindung mit einer externen Kühlung

OPTIONEN Kipp-Schwenk Objektiv mit Anschluss Wasserkühlung 
// Cross Jet // verschiedene Drehachsenmodule // 
Ergokeil // Kamera-System // Drahtvorschub AL-DV 
// AL-DRIVE

A L 1 2 0 0  Wa t t  F
F Ü R  H Ä R T E S T E  U M G E B U N G S B E D I N G U N G E N

Das System erfüllt die hohen Sicher-
heitsanforderungen an Performance 
Level d.
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Die ALFlak 1200 F ist bereits eine Komplettma-
schine. Das System ist ideal für automatisierte 
Prozesse: entweder mit automatischer Draht-
zufuhr AL-DV oder mit der Pulverdüse zum 
Pulverauftragsschweißen. Dazu ist, für noch 
einfacheres Programmieren, das Mabotic Scan-
ner-Kit verfügbar zum Scannen, Programmieren 
und Schweißen komplexer Bauteilgeometrien.

Technische Daten

FASERLASER LEISTUNG 1200 W

LASER
Pulsspitzenleistung 12 kW
Pulsenergie max. 120 J
Pulsdauer 0,2–50 ms/CW
Pulsfrequenz Einzelpuls – 100 Hz
Schweißpunkt Ø 0,3–3 mm, optional 1,1–4 mm

Display und Bedienung Einstellung der Laserparameter über Touch-Display 
und über Multifunktionsfußschalter. Bedienung WIN-
LaserNC-Software über Touch-Display möglich.

BEOBACHTUNGSOPTIK Leica-Binokular mit Brillenträgerokularen 10 ×, 
optional 16 ×

ARBEITSBEREICH
Verfahrgeschwindigkeit 0–25 mm/s
Verfahrbereich (X, Y, Z) 340 × 330 × 370 mm
Niedrigster Arbeitspunkt 565 mm
Höchster Arbeitspunkt ca. 1400 mm (mit Raupenfahrwerk 1780 mm)

ÄUSSERE ABMESSUNG
B × T × H 1200 × 1030 × 1150 mm
Gewicht mit Raupenfahrwerk ca. 910 kg, ohne 610 kg

ÄUSSERE ANSCHLÜSSE
Elektrischer Anschluss 3 × 400 V / 50–60 Hz / 3 × 16 A 

Kühlung Wassergekühlte Lasermodule: System funktioniert 
nur in Verbindung mit einer externen Kühlung

OPTIONEN Kipp-Schwenk Objektiv mit Anschluss Wasserküh-
lung  Cross Jet // verschiedene Drehachsenmodule // 
Ergokeil // Mabotic Kamera-System // Pulverdüse // 
Drahtvorschub AL-DV

A L F L A K  1 2 0 0  F
KO M P L E T T M A S C H I N E

Das System erfüllt die hohen Sicher-
heitsanforderungen an Performance 
Level d.

Zu beiden Modellen gibt es eine Vielzahl an 
Erweiterungsmöglichkeiten:

• Drehachse, 
• Schwerlast-Drehachse, 
• Kipp-Schwenk-Objektiv zur schnellen Positionierung des 		
   Laserstrahls,
• Automatische Drahtzufuhr AL-DV,
• Pulverdüse zum automatisierten Pulverauftrags schweißen 
   (Faserlaser > 450 W),
• Pulverförderer AL-PF
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P u l v e r a u f t r a g s s c h w e i ß e n

M a b o t i c  S c a n n e r - K i t

Das Verfahren ist ideal für die Beschichtung von 
Bauteilen mit hochwertigen Verschleißschutz-
schichten.

Das Laser-Pulverauftragsschweißen ermöglicht 
das Verbinden verschiedener Materialien und 
somit eine Kombination der besten Materialei-
genschaften. Die Standzeit der Bauteile kann 
somit signifikant erhöht werden. Beispiele wie 
Hartbeschichten (HRC60), Korrosions- und Ab-
rasionsschutz (z.B. Nickellegierung mit eingebet-
teten Wolframcarbid-Partikeln) sind möglich. Das 
Verfahren eignet sich ebenso für Reparaturen, 
bei denen vorab programmierte Geometrien aus-
gefüllt oder aufgebaut werden. Ein großflächiger 
Materialauftrag lässt sich schnell und effizient 
realisieren. Des Weiteren kann beim Fügen das 
Laser-Pulverauftragsschweißen zur Spaltüber-
brückung verwendet werden.

Komplexe Bauteilgeometrien sind mit dem Mabotic 
Scanner Paket kein Problem mehr. Damit wird das 
Pulverauftragsschweißen zum Kinderspiel. Ein 3D 
Oberflächenscanner ermöglicht die Digitalisierung 
komplexer Werkstückoberflächen direkt mit der 
Maschine. Die Schweißbahnplanung und Program-
mierung erfolgt auf den gescannten Werkstückdaten. 
Damit entfällt aufwendiges Teachen, da die Software 
direkt mit der Maschine kommuniziert. Code-Pro-
grammierkenntnisse werden ebenfalls nicht benötigt, 
da die Software Weldfactory intuitiv zu bedienen ist.
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