Faser Lasersysteme AL PHALASER

1200 Watt Laser

FUR LASERSCHWEISSPROFIS

Die ALPHA LASER 1200 Watt Systeme sind ideal
fir Anwendungen im Bereich Oil & Gas, Wellen-
Reparatur, HartauftragsschweiRen mit Draht und
Pulver, in Wasserkraftwerken (Gussreparaturen)
und fir groBe aber empfindliche Bauteile wo WIG
SchweilRen problematisch wird.

Die Lasersysteme eignen sich gleichwohl fiir mobi-
le Einsatze oder als stationarer Arbeitsplatz in der
Werkstatt.
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AL 1200 Watt F ALPHALASER

FUR HARTESTE UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Der AL 1200 F ist unser leistungsstarkster Laser
fur Heavy Duty Anwendungen. Das Schweil3sys-
tem ist so konzipiert, dass es auch den hartesten
Umgebungsbedingungen standhalt, da sein
Gehause komplett geschlossen ist und auch
keine Umgebungsluft ins Innere der Maschine
gelangt. Somit sind alle Teile, inklusive Optik und
Elektronik vor Verschmutzung geschiitzt.

Die Lasermodule sind wassergekiihlt, so dass
die Maschine nicht tUberhitzt, wiahrend Sie hohe
Materialauftragsraten (2 mm Draht mit einer
Forderrate von 1 Meter die Minute) mit Draht
aufschweil3en.

Der AL 1200 F benétigt ein Verfahrsystem wie
z.B. AL-T Basis C oder eine Applikationsvorrich-
tung LAV 100 NL.

Technische Daten

Das System erfiillt die hohen Sicher-
heitsanforderungen an Performance
Level d.

FASERLASER LEISTUNG 1200 W

LASER

Pulsspitzenleistung 12 kW

Pulsenergie max. 120J

Pulsdauer 0,2-50 ms/CW

Pulsfrequenz Einzelpuls - 100 Hz

SchweiBpunkt @ 0,3-3 mm, optional 1,1-4 mm

Display und Bedienung Einstellung der Laserparameter liber Touch-Display.
Multifunktionsfuschalter, Tastatur, Ansteuerung
AL-T Basis C tiber Laser-Touch-Display.

BEOBACHTUNGSOPTIK Leica-Binokular mit Brillentrégerokularen 10 x,
optional 16 x

ARBEITSBEREICH IN KOMBINATION MIT ALT-BASIS C

Verfahrgeschwindigkeit 0-25mm/s

Verfahrbereich (X, Y, Z) 400 x 210 x 300 mm

AUSSERE ABMESSUNG

BxTxH 700 x 1590 x 1250 mm

Gewicht 480 kg

AUSSERE ANSCHLUSSE

Elektrischer Anschluss 3x400V/50-60Hz/3x16A

Kiihlung Wassergektihlte Lasermodule: System funktioniert
nur in Verbindung mit einer externen Kiihlung

OPTIONEN Kipp-Schwenk Objektiv mit Anschluss Wasserkiihlung
// Cross Jet // verschiedene Drehachsenmodule //
Ergokeil // Kamera-System // Drahtvorschub AL-DV
// AL-DRIVE

T — T
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ALFLAK 1200 F ALPHALASER

KOMPLETTMASCHINE

Die ALFlak 1200 F ist bereits eine Komplettma-
schine. Das System ist ideal fiir automatisierte
Prozesse: entweder mit automatischer Draht-
zufuhr AL-DV oder mit der Pulverdiise zum
PulverauftragsschweiBen. Dazu ist, flir noch
einfacheres Programmieren, das Mabotic Scan-
ner-Kit verfligbar zum Scannen, Programmieren
und SchweiRen komplexer Bauteilgeometrien.

Technische Daten

Das System erfillt die hohen Sicher-

FASERLASER LEISTUNG 1200 W .
heitsanforderungen an Performance

LASER Level d.
Pulsspitzenleistung 12 kW
Pulsenergie max. 120J
ﬁ:i::i;nz gljzj:uzyim ” Zu beiden Modellen gibt es eine Vielzahl an
Schweifipunkt @ 0,3-3 mm, optional 1,1-4 mm ErWe'terungsmOgllChke'ten.'
Display und Bedienung Einstellung der Laserparameter tiber Touch-Display
und uber Mulﬁfunkp’onsfuﬁschal'ten Bedi“enyng WIN- ° Drehachse,
La'serN(‘I-Software‘ ube‘r Toucfv-DlspIay maglich. o Schwerlast eI hse,
BEOBACHTUNGSOPTIK (L;Ztignilln f Ié(uxlar it Brilentrdgerollaren 10 o Kipp-Schwenk-Objektiv zur schnellen Positionierung des
ARBEITSBEREICH Laserstrahls,
Verfahrgeschwindigkeit 0-25 mm/s e Automatische Drahtzufuhr AL-DV,
Verfahrbereich (X, Y, Z) 340 x 330 x 370 mm o Pulverdiise zum automatisierten PulverauftragsschweifSsen
Niedrigster Arbeitspunkt 565 mm (Faserlaser > 450 W),
Hdchster Arbeitspunkt ca. 1400 mm (mit Raupenfahrwerk 1780 mm) ° Pulverf('jrdererAL-pF
AUSSERE ABMESSUNG
BxTxH 1200 x 1030 x 1150 mm
Gewicht mit Raupenfahrwerk ca. 910 kg, ohne 610 kg
AUSSERE ANSCHLUSSE
Elektrischer Anschluss 3x400V/50-60Hz/3x16A
Kiihlung Wiassergekiihlte Lasermodule: System funktioniert
nur in Verbindung mit einer externen Kiihlung
OPTIONEN Kipp-Schwenk Objektiv mit Anschluss Wasserkiih-
lung Cross Jet // verschiedene Drehachsenmodule //
Ergokeil // Mabotic Kamera-System // Pulverdiise //
Drahtvorschub AL-DV
T — T
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ALPHALASER

PulverauftragsschweiBen

Das Verfahren ist ideal fiir die Beschichtung von
Bauteilen mit hochwertigen VerschleiBschutz-
schichten.

Das Laser-Pulverauftragsschwei3en ermoglicht
das Verbinden verschiedener Materialien und
somit eine Kombination der besten Materialei-
genschaften. Die Standzeit der Bauteile kann
somit signifikant erhéht werden. Beispiele wie
Hartbeschichten (HRC60), Korrosions- und Ab-
rasionsschutz (z.B. Nickellegierung mit eingebet-
teten Wolframcarbid-Partikeln) sind moglich. Das
Verfahren eignet sich ebenso flir Reparaturen,
bei denen vorab programmierte Geometrien aus-
geflllt oder aufgebaut werden. Ein grof3flachiger
Materialauftrag lasst sich schnell und effizient
realisieren. Des Weiteren kann beim Fiigen das
Laser-Pulverauftragsschweil3en zur Spaltiiber-
briickung verwendet werden.

Mabotic Scanner-Kit

Komplexe Bauteilgeometrien sind mit dem Mabotic
Scanner Paket kein Problem mehr. Damit wird das
Pulverauftragsschweien zum Kinderspiel. Ein 3D
Oberflachenscanner ermoglicht die Digitalisierung
komplexer Werkstlickoberflichen direkt mit der
Maschine. Die SchweiRbahnplanung und Program-
mierung erfolgt auf den gescannten Werkstiickdaten.
Damit entfallt aufwendiges Teachen, da die Software
direkt mit der Maschine kommuniziert. Code-Pro-
grammierkenntnisse werden ebenfalls nicht benétigt,
da die Software Weldfactory intuitiv zu bedienen ist.
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