
F I X AT I O N  P R É C I S E  D E  L A  P I È C E  E T  R O TAT I O N 
P O U R  C O M M A N D E S  W I N L A S E R  E T  A P I

Axe rotatif AL-RD-M

I N F O R M AT I O N S D E 
C O M M A N D E
Vous pouvez choisir l’axe rotatif AL-
RD-M pour les systèmes suivants :

avec mandrin à 3 mors
avec pince de serrage 

pneumatique

ALV, ALM, AL-Cross, série AL, 
série AL-IN avec commande API

numéro d’article 700-1902A numéro d’article 700-1905A  
(sur demande)

ALV avec commande WINLaser numéro d’article 700-1900A numéro d’article 700-1903A

ALFlak avec commande WINLaser numéro d’article 700-1901A numéro d’article 700-1904A

L‘axe rotatif AL-RD-M est disponible en 
deux versions : soit avec un mandrin à 3 
mors, soit avec un mandrin à pince pneu-
matique. Il permet de fixer précisément 
la pièce dans la position souhaitée lors 
du soudage laser, tout en permettant une  
rotation contrôlée autour de son propre 
axe.

Nos axes rotatifs sont le complément 
parfait à votre système ALPHA LASER 
existant.

AL-RD-M avec pince pneumatique

AL-RD-M avec mandrin à 3 mors

L‘axe rotatif peut être incliné à 90° 
dans les deux sens et dispose d‘une 
règle intégrée avec des incréments 
de 15°. La vitesse de rotation peut 
être commandée à l’aide du joystick 
à bascule, du système de commande 
API ALPHA LASER ou des logiciels 
WINLaser® 4 et 5.
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DONNÉES TECHNIQUES AL-RD-M-B AL-RD-M-Z

Poids total 10 kg 6,5 kg

Entraînement Entraînement par moteur pas à pas Entraînement par moteur pas à pas

Mandrin Mandrin à 3 mors autocentrant Ø125mm ⁴ Pince pneumatique Ø 2–Ø 30 mm ³

Passage ouvert Ø 34 mm Suivant le diamètre de la pince

Plage de pivotement 0°–90° inclinable en continu,
Avec mise à l‘échelle

0°–90° inclinable en continu,
Avec mise à l‘échelle

Vitesse de rotation 0,1–30 U/min 0,1–30 U/min

Concentricité ¹ ≤ 0,1 mm ≤ 0,1 mm

Concentricité sans mandrin à mors ² ≤ 0,05 mm ≤ 0,05 mm

Précision du positionnement ≤ 0,1° ≤ 0,1°

Répétabilité ≤ 0,2° ≤ 0,2°

Jeu d‘inversion ≤ 0,1° ≤ 0,1°

Force maximale admissible centrée Fv 400 N 200 N

Force maximale admissible au centre FH 400 N 200 N

Moment de basculement admissible Mx 60 Nm 25 Nm

Moment tangentiel admissible Mz 35 Nm (9 Nm avec commande API) 10 Nm (9 Nm avec commande API)

¹ avec mandrin de mesure serré, rondeur 30 µm
² mesuré au niveau du support pour le mandrin/pince 
³ Version standard en acier à ressorts pour outils. Autres versions en acier inoxydable ou avec inserts en laiton sur demande.
⁴ Dimensions du mandrin à 3 mors autocentrants

D I M E N S I O N S

Avec mandrin 3 mors Avec pince pneumatique

Ø E F G H J K L N O P R Smax. Tmax.

125 3-49 3-47 30-75 70-116 28-74 69-115 3-49 38-84 83-125 50-95 90-136 152 163


