AL-IN FIBRE

SYSTEME DE SOUDAGE PAR LASER A FIBRE
OUVERT ET STATIONNAIRE

NOS SYSTEMES DE LASER STATIONNAIRES
SONT FIABLES, ROBUSTES, ORIENTES
VERS L'UTILISATEUR ET PUISSANTS.

L‘AL-IN F est composé de la source laser a fibre
AL-F, combinée au systeme de mouvement
X, Y, Z du systeme de mouvement AL-T, et est

disponible en versions de 150, 300, 450 ou
600 W. Le systeme se distingue par sa grande
flexibilité.

ALPHALASER

AL-IN 300 F



AL-IN FIBRE

Tout aussi adapté aux experts soucieux

du prix gquaux débutants

Les composants peuvent étre placés libre-
ment en dessous ou a c6té du systéme de
mouvement, permettant ainsi d‘utiliser une
large gamme de tables de travail devant la
colonne de levage, ou de travailler directe-
ment sur une palette. Une table de travail fixe
est également proposé en option.

Avec variante de base AL-T C

Le résonateur peut étre pivoté a 360° et fixé

dans n‘importe quelle position rotative.
De méme, le résonateur, qui repose sur un
rail coulissant, peut étre déplacé trés en
avant ou ajusté vers le bas ou le haut a l‘aide
d‘un joint d‘inclinaison.*

La particularité de I‘AL-IN Fiber est que
ce n‘est pas la piece a travailler qui est
déplacée, mais le résonateur. Les axes sont
commandés via le joystick, ‘écran tactile, ou
l‘unité de contréle AL-DRIVE.

L‘angle de l‘unité d‘affichage peut étre ajusté
ou méme complétement retiré du support
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*Les images montrent des équipements optionnels

pour un placement libre a proximité du processus
de soudage.

L‘écran tactile vous donne acces a plusieurs applica-
tions facilitant le soudage :

Systéme de coordonnées utilisateur pour un
soudage facile des surfaces inclinées

Application pour surfaces et pieces
rotatives

Contréle pour l‘alimentation en fil
ALPHA LASER AL-DV*

*Article en option avec supplément



L'AL-IN FIBRE peut également étre utilisé
pour le soudage par dépét de poudre. Il
suffit de fixer la buse AL-FLOW Powder
et l‘alimentateur de poudre AL-PF.

Vous configurez le systeme en fonction
de vos besoins :

Les options disponibles comprennent
des lentilles LED, un axe rotatif, une uni-
té de commande, une connexion pour un

systéme de refroidissement (non néces-
saire pour un fonctionnement normal),
et une pédale multifonctions.

' L'AL-IN FIBRE répond aux exigences du
. niveau de performance d.

écran détachable

® M scudage circulaire Be, 09 oF o

Position Aps e —
. e = b
00ms oms Manuel

V= 00mms

W (mmis)
00.0
| fpeEayn
@ (mm) 20
0.0

——
j | Automatique Rnéav‘f"
Start
Suodafﬁ
- <> 1
(&)

« Fenétre « Soudage circulaire

En résumé : LAL-IN FIBRE est fle-
: xible, mobile, stable, polyvalent,
[ o] adaptable et tout aussi adapté aux
petits et grands composants.
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ALPHALASER

Découvrez-en plus
dans notre vidéo
produit.

DONNEES TECHNIQUES
. < Le systéme respecte les nor-
PUISSANCE DU LASER A FIBRE (WATT) mes de sécurité élevées pour
le niveau de performance d.
« &€ a-& -
AL-IN 150 F AL-IN 300 F AL-IN450 F AL-IN 600 F

LASER
Type de laser / longueur d‘onde Laser a fibre, 1 070 nm |Laser a fibre, 1 070 nm _|Laser a fibre, 1070 nm |Laser a fibre, 1 070 nm
Puissance moyenne 150 W 300 W 450 W 600 W

Puissance en mode CW 150 W 300W 450 W 600 W

Puissance de créte en impulsion 1,5 kW 3 kW 4.5 kW 6 kW

Energie par impulsion 15J 30J 45J 60J

Durée de l'impulsion 0,2-50 ms/CW

Fréguence d‘impulsion impulsion unique - 100 Hz

Produit des parameétres du faisceau
a50 ym

2-3mm * mrad

Modes de fonctionnement pulsé / CW

Point de soudage @ 0,2-3 mm, optionnel 0,1-4 mm
Objectif de mise au point 150 mm, autres selon la fiche technique de l‘objectif

Réglage de la courbe de puissance au sein d‘une impulsion laser

X i i . s p - a q q
e o Réglage des paramétres laser également via interrupteur multifonction (optionnel)

Réglage des paramétres laser via écran tactile et pédale multifonction.

Wil g &l femeilemmame Contréle du AL-T Basic C via écran tactile laser.

BINOCULAIRE Leica avec oculaires pour porteurs de lunettes : 10 x, optionnel 16 x
CONNEXIONS EXTERNES
Connexion électrigue 200-240V /50-60 Hz /16 A

Refroidissement a air

AL 450 F, AL 600 F: également disponibles avec refroidissement a eau

Objectif pivotant-inclinable | AL-IN 450 F-600 F : AL-FLOW Powder | pédale multifonction
OPTIONS Axe rotatif avec mandrin | Systéme de caméra | Ergo-wedge | Alimentateur de fil laser programm-
able AL-DV | AL-DRIVE | Banc de travail AL-Hub

SYSTEME DE MOUVEMENT POUR AL-IN

DIMENSIONS EXTERNES

Refroidissement du systeme

950 x 1 250 x 1375 (max.) mm

Hauteur du plan de travail : 820 mm (standard), 720 mm (variante LOW)
Poids 230 kg

ZONE DE TRAVAIL
Axes de la machine X, Y, Z, axe rotatif en option
Vitesse de déplacement (X, Y, Z) max. 25 mm/s

Plage de déplacement (X, Y, Z) 400 x 210 x 300 mm
Opération Joystick

LxPxH

Plateau avec support incliné | Table séparée, réglable verticalement | Axe rotatif avec mandrin,
OPTIONS joint d‘inclinaison | Air de scellage | Refroidissement optique a eau
(AL-IN 600 F : refroidissement a eau et air de scellage intégrés)
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