
SYSTÈME DE SOUDAGE LASER MANUEL

Série ALO
HAUTE STABILITÉ IMPULSION-À-IMPULSION

COMPOSANTS DE HAUTE QUALITÉ

POURQUOI ALPHA LASER ?

COMMANDE PROPRIÉTAIRE

Le système ALO permet des procédés 
de soudage manuel précis et peut être 
étendu par un axe rotatif optionnel et une 
application logicielle pour les soudures 
circulaires. Le système laser Nd:YAG se dis-
tingue par son excellent comportement 
de couplage, même avec des matériaux 
hautement réfléchissants comme l’or. 
Sa grande stabilité impulsion-à-impulsion 
et des énergies d’impulsion allant jusqu’à 
50 J (ALO 100) prédestinent ce système 
laser aux applications dans la bijoute-
rie, les laboratoires dentaires ainsi que 
la fabrication de micro-composants et 
de capteurs. La grande stabilité impulsi-
on-à-impulsion est essentielle pour des 
soudures reproductibles dans la plage 
de < 0,1 mm à 2 mm.
Le système est disponible dans les versi-
ons ALO 100, ALO 120 et ALO 120 micro.

Énergie d’impulsion constante pour des pro-
cédés de soudage stables et reproductibles.

Nous utilisons des pièces usinées – 
notamment dans le résonateur, le cœur du 
système laser – afin de garantir des procédés 
laser thermiquement stables et précis.

Des systèmes éprouvés issus de 
la production en série, une longue 
expérience du marché et un service 
fiable – de l’installation à l’exploitation.

La technologie de commande LS3 dé-
veloppée en interne assure une mise en 
forme précise des impulsions et une éner-
gie constante pour chaque impulsion laser.

Vous trouverez plus 
d’informations sur notre 

page produit.
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DONNÉES TECHNIQUES

ALO 100 ALO 120 ALO 120 micro

Puissance moyenne max. 100 W 120 W 120 W

Puissance de crête d’impulsion 7 kW 10 kW 10 kW

Énergie d’impulsion max. 50 J 60 J 60 J

Fréquence d’impulsion max. Impulsion unique – 25 Hz Impulsion unique – 50 Hz Impulsion unique – 50 Hz

Type de laser / longueur d’onde Nd:YAG, 1064 nm

Durée d’impulsion 0,5–20 ms réglable

Forme d’impulsion
10 formes d’impulsion 
prédéfinies et 10 librement 
réglables

Mode de fonctionnement pulsé

Diamètre du point de soudure 0,2–2,0 mm réglable

Objectif de focalisation 120 mm

Réglage de la mise au point intégré motorisé

Optique d’observation 
Binoculaire Leica avec 
oculaires pour porteurs de 
lunettes 10×, option 16×, 25×

Saisie Touchscreen

Mémoire de programme 40 jeux de paramètres

Modes d’utilisation
Manuel / semi-automa-
tique* / automatique* 
*axe rotatif optionnel  
(soudage circulaire)

Architecture système ALPHA LASER LS3

L × P × H 600 × 954 × 1300 mm

Poids env. 145 kg

Raccordement électrique 200-240 V / 50-60 Hz / 16 A

Extraction des fumées intégrée, H14

Refroidissement de la pièce (air) Raccord 6 mm

Alimentation en gaz de protection Raccord 6 mm

PUISSANCE LASER (WATT)

LASER COMMANDE

ÄUSSERE ABMESSUNG	

RACCORDEMENTS

Le système laser répond 
aux exigences de sécurité 
élevées du Performance  
Level d.

120100

Raccord de refroidissement pour refroidissement laser externe 
Option de soudage fin, de série sur ALO 120 micro
Axe rotatif, manuel ou pneumatique 
ALO 120 micro : axe rotatif RD micro, micromanipulateur

L × P × H 560 × 346 × 214 mm

Hauteur max. de la pièce max. 104 mm

Éclairage LED, réglable

Paramètres laser réglables via joystick

Repose-main ALPHA LASER FormFit

Rideau de soudage laser cuir

Gaz de protection
double, une buse fixe et 
une buse flexible, arrêt 
individuel possible

OPTIONS

CHAMBRE DE TRAVAIL

Chambre de travail du ALO 120 micro


