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ALV 200 FS

FEINSCHWEISSEN KLEINSTER BAUTEILE

MIKROMETER-GENAUE POSITIONIERUNG

SICHERE UND FLEXIBLE ARBEITSKAMMER

HÖCHSTE PRÄZISION 

Der ALV 200 FS ist ein kompakter und ergono-
mischer Schweißlaser, der speziell für höchste 
Präzision in der Prototypen- oder Serienfertigung 
im Bereich Fein- und Auftragsschweißen entwickelt 
wurde. 

Schweißungen mit extrem kleinen Spotdurch-
messern ab 50 µm ermöglichen dabei höchste 
Detailgenauigkeit.

Das System überzeugt durch reproduzierbare Er-
gebnisse und intuitive Bedienung – insbesondere in 
der Medizintechnik, im Werkzeug- und Formenbau 
sowie in der Sensorfertigung. Die Kombination 
aus leistungsfähiger Steuerung, flexiblen Bewe-
gungsachsen und sicherem Aufbau macht den  
ALV 200 FS zu einer vielseitigen Lösung für an-
spruchsvolle Anwendungen.

Durch das Single-Mode-Faserlasermodul mit 
spezieller Feinschweißoption erreicht der 
ALV 200 FS extrem kleine Spotdurchmesser 
und reproduzierbare Pulse mit minimalen 
Energien ab 1 mJ.

Damit lassen sich selbst feinste Strukturen,  
z. B. in der Medizintechnik oder bei Sensoren, 
zuverlässig bearbeiten.

Das Bewegungssystem mit Joystick ermög-
licht eine besonders präzise Feinjustierung. 
Damit können auch sehr kleine Bauteile 
sicher positioniert und geschweißt werden.

Die Anlage verfügt über große Verfahrwege 
und weit öffnende Türen zur Aufnahme ver-
schiedenster Werkstückgrößen und kann bei 
Bedarf schnell zu einer offenen Arbeitsstation 
konfiguriert werden.
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TECHNISCHE DATEN
Das System erfüllt die hohen
Sicherheitsanforderungen an 
Performance Level d.

LASER
Lasertyp/Wellenlänge Faserlaser, Single-Mode, 1070 nm
Mittlere Leistung 10–200 W
CW Leistung 10–200 W
Pulsspitzenleistung 10–200 W
Pulsenergie 1 mJ - 4 J
Pulsdauer 0,1–50 ms/CW 
Pulsfrequenz Einzelpuls – 100 Hz
Betriebsmodus gepulst/CW 
Schweißpunkt Ø 0,1-1,0 mm
Fokussierobjektiv 90 mm empfohlen für kleinste Schweißpunktdurchmesser 
Pulsformung fest eingestellt
Display und Bedienung Touch-Display. Einstellung der Laserparameter zusätzlich über  

Multifunktionsfußschalter (optional)
BEOBACHTUNGSOPTIK Leica-Binokular mit Brillenträgerokularen 10 ×, optional 16 ×, 25 × und 40 ×
ÄUSSERE ANSCHLÜSSE
Elektrischer Anschluss 200–240 V / 50–60 Hz / 16 A
System-Kühlung                  luftgekühlt
ÄUSSERE ABMESSUNG

B × T × H 650 × 1160 × 1590 mm
Gewicht ca. 260 kg
ARBEITSKAMMER
B × T × H 580 × 420 × 530 mm
Aufnahmeplatte (B × T) 455 × 315 mm; Tischdurchführung nach unten (Langloch Ø 46 × 40 mm)
Werkstückgewicht max. 50 kg, zentrale Last
Werkstückbewegung motorisch über Joystick (manuell, halbautomatisch oder automatisch)
Verfahrbereich (X, Y, Z) 110 × 90 × 280 mm
Verfahrgeschwindigkeit 0–25 mm/s
Absaugung integriert
OPTIONEN Verschiedene Drehachsenmodule mit Spannfutter (auch pneumatisch),  

für horizontale bis vertikale Drehbewegungen
Kamera-System zur Demonstration und Beobachtung des Schweißvorgangs
Ergokeil | Multifunktions-Fußschalter | Flügeltüren* | Kipp-Schwenk-Objektiv
Objektivverlängerung für f = 120 mm | Laminardüse
Zusatzmonitor für Mikroskopkamerabild | Fadenkreuz-Syncro-Adapter

ALV 200 FS

200
FASERLASER LEISTUNG (WATT)

* für Arbeiten im Mikrometerbereich werden die Standardtüren empfohlen


