ALV 200 FS A

SYSTEME DE SOUDAGE LASER COMPACT AVEC LASER A FIBRE MONOMODE

AVANTAGES PRINCIPAUX

Grace a son module laser a fibre monomode
avec option de soudage fin spéciale, le ALV
200 FS atteint des diameétres de point extré-
mement petits et des impulsions reproduc-
tibles avec des énergies minimales a partir de
1mJd.

Cela permet de traiter de maniére fiable
méme les structures les plus fines, par ex-
emple dans le domaine médical ou pour les
capteurs.

Le systeme de mouvement avec joystick per-
met des réglages fins tres précis. Cela permet
de positionner et de souder en toute sécurité
méme des composants tres petits.
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L'appareil dispose de grands parcours de dé-
placement et de portes a large ouverture pour
accueillir différentes tailles de pieces et peut
étre rapidement configuré en poste de travail
ouvert si nécessaire.

PRECISION MAXIMALE

Le ALV 200 FS est un laser de soudage compact
et ergonomique, spécialement congu pour une
précision maximale dans la production de prototy-
pes ou en série dans le domaine du soudage fin et

par accumulation.

Les soudures avec des diamétres de point extré-
mement petits a partir de 50 ym permettent une
précision maximale des détails.

Le systeme séduit par ses résultats reproductibles
et son utilisation intuitive - en particulier dans le
domaine médical, la fabrication d’outils et de mou-
les, ainsi que la production de capteurs. La combi-
naison d’une unité de controle puissante, d’axes
de mouvement flexibles et d’une construction
slire fait du ALV 200 FS une solution polyvalente
pour les applications exigeantes.



DONNEES TECHNIQUES

FIBRE LASER PUISSANCE (WATT)
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Le systeme répond aux
exigences élevées de
sécurité du niveau de
performance d

ALV 200 FS

LASER

Type de laser / longueur d'onde

Laser a fibre monomode, 1070 nm

Puissance moyenne

10-200 W

Puissance CW

10-200 W

Puissance de créte

10-200 W

Energie d’impulsion

ImJ-4J

Durée d’impulsion

0,1-50 ms/CW

Fréquence d’impulsion

impulsion unique - 100 Hz

Mode de fonctionnement

pulsé/CW

Diametre du point de soudure @

0,1-1,0 mm

Objectif de focalisation

90 mm recommandé pour les plus petits points de soudure

Formation d’impulsion

fixe

Affichage et commande

écran tactile ; réglage supplémentaire via pédale multifonction (optionnel)

OPTIQUE D’OBSERVATION

Binoculaire Leica avec oculaires pour porteurs de lunettes 10x,
optionnel 16x, 25x et 40x

CONNEXIONS EXTERIEURES

Raccordement électrique

200-240V /50-60 Hz /16 A

Refroidissement du systeme

par air

DIMENSIONS EXTERIEURES

LxPxH

650 % 1160 x 1590 mm

Poids

env. 260 kg

CHAMBRE DE TRAVAIL

LxPxH

580 x 420 x 530 mm

Plaque de montage (L x P)

455 x 315 mm ; ouverture de table en dessous (fente @ 46 x 40 mm)

Poids de la piece

max. 50 kg, charge centrale

Mouvement de la piece

motorisé via joystick (manuel, semi-automatique ou automatique)

Plage de déplacement (X, Y, Z)

110 %90 % 280 mm

Vitesse de déplacement

0-25 mm/s

Aspiration

intégrée

OPTIONS

Différents modules d’axes rotatifs avec mandrins (également pneumatiques),

pour des mouvements rotatifs horizontaux a verticaux

Systeme de caméra pour démonstration et observation du processus de soudage
Coin ergonomique | pédale multifonction | portes battantes | objectif basculant et
pivotant | Extension d’objectif pour f=120 mm | buse laminaire

Moniteur supplémentaire pour image de caméra microscope | adaptateur de réticule
synchronisé

* Pour les travaux dans la plage micrométrique, les portes standard sont recommandées.
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