LASERHEAD-W

TETE DE TRAITEMENT LASER HAUTE PUISSANCE
POUR LE SOUDAGE PAR OSCILLATION ALPHALASER

NOS TETES DE TRAITEMENT LASER
COMPLETENT IDEALEMENT VOTRE
SYSTEME ALPHA LASER DANS LE CA-
DRE D’UNE SOLUTION AUTOMATISEE.

Le LASERHEAD-W est congu pour les ap-
plications de soudage exigeantes nécessi-

tant une stratégie d’oscillation précise.

Dans le soudage laser par oscillation, le
motif sélectionné joue un rdle crucial
dans la qualité du cordon. En fonction des
exigences du procédé, une gamme de
motifs d’oscillation est disponible et
peut étre adaptée a des applications
spécifiques.

Applications typiques :

« Pontage d’interstices sans métal d’apport

« Stabilisation du bain de fusion lors du soudage
en profondeur

« Fusion contrdlée de fils d’apport épais

Le mouvement d’oscillation ciblé permet également
de réduire efficacement le risque de fissuration lors du
traitement de matériaux sensibles.materials.

INFORMATIONS DE COMMANDE

Vous pouvez commander le LASERHEAD-W pour votre systéme laser AL-ROCK
ou tout autre systeme avec intégration.

« Numéro d’article 600-1244A (unité de base)



CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DU LASERHEAD-W ALPHALASER

« Caméra Ethernet coaxiale pour une surveillance précise du processus et des réglages fins

« Optique d’oscillation compacte pour une intégration flexible dans des applications complexes

« Fonctions de commande intégrées et composants électroniques inclus dans la téte
de traitement - aucune unité de commande externe nécessaire

- Fonctionnement fiable a performance maximale, méme dans des conditions extrémes

« Conception modulaire avec Crossjet et buse de gaz de procédé pour des fonctionnalités évolutives et

une sécurité accrue du processus

« Refroidissement par eau pour éviter la surchauffe, avec capteurs protégeant contre les dommages induits

par le laser
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DONNEES TECHNIQUES

Laser max. 4000 W en mode multimode (continu ou impulsion) ou
3000 W en mode monomode (continu)

Objectif de focalisation
Collimation 100 mm (motorisée ou manuelle)

du processus
Refroidissement

Gazde procédé ArouN,

Dimensions (L x P x H) 120 x 240 x 200 mm
Poids

Raccordement machine via bride directe ou adaptateur a serrage
Type de montage )
ide Schunk
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