
LASERSPINDEL-S
 
ROTATIONSOPTIK ZUM OBERFLÄCHENSTRUKTURIEREN

Der rotierende Laserkopf LASERSPINDEL-S wird 
zum automatischen Oberflächenstrukturieren von 
zylindrischen Innenflächen metallischer Bauteile 
verwendet. Hierbei können Werkstücke im Durch-
messerbereich 60–180 mm und einer maximalen 
Tiefe von bis zu 250 mm bearbeitet werden. Ab-
hängig von den gewählten Maschinenparametern 
lassen sich unterschiedlichste Oberflächen-
strukturen in das Werkstück applizieren. Die 
Rauhtiefe kann hierbei im Bereich von Rz0–Rz100 
variiert werden. Mit einer Maximaldrehzahl von  
10.000 U/min sind außerordentlich hohe Prozess-
zeiten realisierbar. 

Das Aufrauhverfahren hat sich mithilfe der  
LASERSPINDEL-S als äußerst ressourcen- 
schonend in Bezug auf den dafür eingesetzten 
Energie- und Gasverbrauch erwiesen. Auch im 
Dauereinsatz überzeugt die LASERSPINDEL-S 
durch minimalen Verschleiß.
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Oberflächenbehandlung mit LASERSPINDEL-S
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Technische Daten

Laser max. 3000 W Singlemode
Lasertyp Faserlaser, (1064 nm/1070 mn)
Drehzahl max. 10.000 U/min.
Spotgröße 0,02-0,1 mm
Neigungswinkel Umlenk-Einheit 15º  (Standard), bis zu 45º (optional)
Fokussieroptik 300 mm
Prozessbeobachtung Ethernet Kamera
Prozess- und Komponentenmonitoring Laserspion + Bildverarbeitung
Kühlung Wasser
Prozessgas Luft oder N2
Abmessungen (B × T × H) 140 × 220 × 700 mm
Gewicht 25 kg
Montageart Maschinenintegration über Flanschfläche

Glatte Oberfläche vor Laserbearbeitung Laseraufgerauhte Oberfläche mit  
Laserspindel-S

Beschichtete Oberfläche


